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前 言

很荣幸您购买我公司的产品，成为我公司的用户。本说明所描述的是我公司生产

的型号为 MLC15A-B 的全自动双头切割贴片机。本说明书详细介绍了激光切割机的安

装调试、操作使用及相关维护事项，部分说明因软件版本不同略有差异，恕不另行通

知，以实际软件为准。在您使用本机器前请注意以下事项：

1.建议每一位与本机器有关的工作人员（维修、操作、日常维护、定点检查人员）都

要阅读这本说明书；

2.操作者应具备相关的技术培训，或有专人指导；

3.如果您能遵循说明书中的提示，不仅可以避免危险事故，降低维修费用，减少停机

检修时间，还可以提高机器的工作效率和使用寿命；

4.说明书应保存好以供随时查阅。

注意：使用激光切割机前请详细阅读本说明，用户错误操作可能引起设备运行不良、

设备损坏甚至造成人身伤害。

警告： 本切割机所用激光为不可见光，不可直视，否则可能造成眼睛伤害，使用时

请佩戴护目镜。
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一、设备机械结构

1. 设备外观示意图：

设备原理概论：采用伺服机构自动上料，紫外激光切割，直线平台贴片，皮带流水线

自动出料的方式实现全自动切割贴片功能。

设备机构示意图：



深 圳 市 韵 腾 激 光 科 技 有 限 公 司
Shenzhen Inte Laser Technology Co.,ltd

第 6 页 共 24 页

产品上料机构 激光切割

承座交换 贴片基板上料

贴片机构 直线马达平台
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Mark 点检测机构 基板检测

出料流水线
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各个轴的说明：
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二、软板切割贴片一体机的操作说明

1. 主界面

(1)登录：各级权限密码是由机器上实时分钟数字转换成 2 进制得到。

(2)归零：打开软件后加载图纸和文件后才能归零，归零前确认设备无其他异物导致

归零时卡死。

(3)选用功能项按照所需要实现的功能去勾选。

(4)报警信息栏：处理异常停机时先从报警信息栏确认故障信息，再找到相应故障并

解决问题。
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2. 激光控制栏

激光控制栏是校正振镜及调切割次数和切割速度用的

A.校正振镜的步奏。

(1)用准备好的承座贴好校正纸贴。

(2)把图像切换到 calinburation 界面。

(3)依次点击 激光中心→表刻网格→相机中心（如果不在要调到相机中心记得保存）

→检测数据→保存数据（检测完后）。

→生成校正文件（成功后点击确定然后退出软件）。校正三遍就可以（每校正一次退

一次软件归零）。

B.切割总次数=内循环次数×外循环次数。

内循环次不能大于 3 否则切口会容易发黑。
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3. I/O 界面

Input 显示所有的传感器信号。
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Output 显示所有的输出信号（主要用到的所有的吸气真空、气缸上下、夹紧松开等）。
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4. 参数界面

(1)上 PCB 板参数

A. 部分：LX1 轴从料笼取放载板参数

B. 部分：料笼上料参数

C. 部分：转移 PCB 板参数

D. 部分为上料各轴运动方向和实际位置信息

注 上料部分各轴参数一经设置好后不要轻易去改动，否则导致卡料。
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(2)laser 参数

A. 相机拍 mark 点位置：是切割时相机拍第一个定位点的值，第二个点的位置是根据

mark1 通过图纸计算得来，实际生产中若发现 mark 点不在相机视野中心可以微调

该参数，保存参数后确保生产无问题在导出并保存相应文件。

B. 相机中心位置：这个值是激光的中心到相机中心位置，这个值改了就一定会切偏。

如果遇到整体都偏且偏得都差不多就有可能是这个位置变了。

这个值如果要调需要参照激光控制中振镜校正中步奏 3。
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(3)承座交换参数

Ａ、Ｂ、C、D 分别为基板转移部分各轴上下料位置

注 一般在未改动硬件机构的情况下不要轻易改动该部分参数！
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(4)相机参数

A.红色框是中的数字是对应的相机文件编号

B.黄色部分是 3-6 相机的校正精度和次数

C.黑色部分是相机最小相似度。

(5)马达参数

马达参数就是所有马达的速度、减速度、加速度。
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(6)单步运动界面

1) PCB 上料

注 单步调试各轴时确认气缸是否在安全位，弄清楚各轴先后运动顺序

2) 激光切割

注 手动更换 PCB 时一定先点“相机中心”，避免盖板在抬起时顶歪 CCD，从而导致相

机中心参数改变。



深 圳 市 韵 腾 激 光 科 技 有 限 公 司
Shenzhen Inte Laser Technology Co.,ltd

第 18 页 共 24 页

3) 承座交换

4) 调试操作

A.黑色部分是相机的触发按钮。触发相机后可以看到相机抓取图片的信息。

B.紫色的说明部分是在调试激光切割位置时候用的。点“切割 PCB 板”设备会根据你

调试的次数和位置单独切割。

单步操作里面所有的位置都是参数设置里面设置好的。也只有在参数中设置好后，点

击单步操作里面的位置才会有用。
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三、相机说明

1. 相机操作手柄说明

1.“2”键是返回键从子菜单向上一级返回，下拉菜单是返回主页并保存。

2.“3”键是触发键:触发后可以在屏幕上看到图像设置信息

2. 重新注册图像步奏

CCD(Camera)→快门速度（shutter speed）→调试参数

↓

注册图像（register）→注册(save)→关闭（close）

↓

窗口（window）→模型搜索（w000:pattern search）→（meas.win.Ring）

↓

输出设定（out put）→Ethernet(tcp/ip)→追加（add）→测量值(measured)→

w.000:pattern search

最后一项一般不用做
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3. 图像文件复制操作

A. 复制（备注：文件编号必须是空的文件）

例如：A672 复制到新文件

拉下拉菜单 →设定 000 A672→按

↓

复制（copy） ←新追加/删除/操作设定（add）

↓

选定复制源 000 A672 点击确定→文件编号 001→执行 复制完成

B. 更改名称

拉下拉菜单 →设定 000 A672→按

↓

编辑名称 ←新追加/删除/操作设定（add）
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四、常见的报警及处理方法

报警信息 原因分析 处理办法

1
吸料气缸未

在上位

此报警原因是 LX1 拖板拖过头了，载

板上的胶布贴出来了，刚好夹爪夹到

胶布上，导致夹爪松开后载板还粘在

上面；载板上贴的胶布一定不能突出

产品边缘。

手动把载板往回拉一点

2
TIY2 避让超

时

TIY2 在避让位停滞时间过久再次启动

就会报警。
无需任何操作，直接启动即可

3 FY 运动超时
钢片料笼流进去时歪了，会导致 FY 撞

到。

拔掉驱动器的电源线，等 3-5

秒在插上，然后点击单步运动

使 FY轴单轴归零。放钢片料

盒时手动把它推到里面（要注

意前后推杆气缸必须在回位，

避免气缸撞断）。

4
CX2 运动超

时
单轴归零一下即可。

5
空钢片料笼

没有送出

感应器没有感应到料笼，或者料笼被

提前拿了出来，感应器没有感应到。

使感应器感应有信号并按启

动即可。
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五、设备维护保养

一、 冷水机保养

冷水机分内置和外置两种，其作用是给激光器降温保证激光器平稳正常运行，若冷水

机异常则会导致激光器报警甚至损坏，必须维护保养好。

警告：

1. 禁止将冷水机置于 0℃以下的环境中，否则会出现循环水结冰而冻坏设备！（若必

须于 0℃以下环境中保存，请采取以下措施：1.请务必于停机后立即将冷水机水系统

中的水放干，在运行前再将水加满；2.请在循环水中适当添加防冻液，以降低冰点。

是否可添加防冻液请根据被冷却设备的要求选择。）

2. 禁止将流量开关或液位开关短接使用，否则会导致制冷系统严重损坏！

3. 禁止将冷水机倾斜、倒置搬运或摆放，正常搬运后必须静置 2 小时以上方可开机

运行！

4. 冷水机第一次运行前必须进行水泵排空，严禁水泵无水空载运行！

5. 禁止带电插拔冷水机接头！

冷水机使用保养注意事项：

1. 冷水机正常工作温度范围：10℃~35℃，如超出上述温度范围使用，请联系厂家。

确保冷水机运行环境通风顺畅，且进风口 0.5 米内无障碍，出风口 1.5 米内无障碍。

2. 循环水以蒸馏水为最佳，其次为优质纯净水，请勿使用自来水或其他含酸、碱、

腐蚀性、矿物质的水；也可用冷却液代替冷却水。

3. 首次开机前确保水箱已加满水，运行 1 分钟后再次补水，以防液位报警导致冷水

机不正常工作。

4. 循环水温度设置以被冷却设备表面不结露为宜，部件表面结露易导致设备损坏。

实际以激光器设定温度为准，不可随意更改。
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5. 冷水机必须放置再水平面上运行，并且良好固定。

6. 冷水机与被冷却设备之间的连接水管总长度不宜超过 8 米（单程 4 米），否则管路

阻力增大，流量减小，导致被冷却设备以及冷水机不正常工作甚至损坏。

7. 每天开机前检查水箱液位是否正常，连接管路是否堵塞，管路阀门是否正常开启。

8. 每月对冷凝器的翅片、水泵散热片、风机叶片进行清洗，如果环境恶劣，建议每

周进行清洗。

9. 每月清洗冷水机内的粗过滤器，每 2 个月清洗精过滤器的滤芯（部分机型可能无

过滤器，具体以实物为准），每 6 个月至少更换一次滤芯（部分流量报警可能是滤芯

脏堵引起）。

10. 每三个月更换一次循环水，并对水箱、水管、阀门以及接头等进行清洗。

11. 每 6个月定期紧固电气控制箱内电气接线用固定螺丝，防止螺丝松动而导致接触

不良。

一、 导轨润滑维护

1. 每半月打开各轴保护罩，检查导轨润滑情况，清除杂物灰尘并适当添加润滑脂。

2. 对各轴检查并适当添加润滑脂。

二、 设备日常清理

1. 每天使用完毕后需清洁承坐内外的灰尘。

2. 每周用清洁酒精轻轻擦拭激光出光口振镜镜片和相机光源镜片（部分光源没有镜

片可不必清洁）如果环境恶劣请每天清洁一次。

3. 每月检查并紧固机器各位置的螺丝防止松动。

4. 每月清洁一次抽尘机内过滤网，也可根据使用情况增加清理次数。

5. 每半年对机台经行一次全面清洁。
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六、售后服务与技术支持

生产运营部经理：王振国

电话：13682343811 邮箱：zhenguo@intelaser.com.cn

深圳总公司：深圳市宝安区福永桥头社区金港科技园 B 栋 2楼

电话 0755-27840048/27840225/27843658/27843659

传真：82591381 邮编：518103

苏州分公司：江苏省苏州市昆山市周市镇新镇路 729 号 4栋 2 楼

电话：0512-57921080 传真：0512-67501602

惠州分公司：惠州市仲恺高新技术开发区惠风七路 2号(B 厂房）

电话：0752-2607086

附录
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